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 بِ ًام خذا

 استاًذارد اٗزاى ٖهلآضٌاٖٗ با ساسهاى 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى اؾتاًساضز ٖهلؾاظهاى  ٖ  ٍ تحم٘مۀات  اؾۀتاًساضز  هؤؾؿۀ  نۀٌؼت

 )ضؾوٖ( اٗطاى ٖهلاؾتاًساضزّإ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ تِ ضا

ع ٍ هؤؾؿۀات  وۀ ًظۀطاى هطا نۀاحة  ،اضقٌاؾاى ؾاظهاىوة اظ وهط ٖفٌ ّٕا َى٘ؿ٘ووّإ هرتلف زض ي اؾتاًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ظ تَلٍٗ تا تَخِ تِ قۀطا  ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگام تا ههالح آگاُ ٍ هطتثظ اًدام هٖ ٍٕ التهاز ٕس٘، تَلٖ، پػٍّكٖػلو

ٌٌۀسگاى،  وٌٌۀسگاى، ههۀط   وس٘نۀاحثاى حۀك ٍ ًفۀغ، قۀاهل تَل     ٔت آگاّاًۀِ ٍ هٌهۀفاً  وٍ تداضٕ اؾت وۀِ اظ هكۀاض   ٕفٌاٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕا، ًْازّا، ؾاظهاىٍٖ ترهه ٖع ػلوووٌٌسگاى، هطانازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز َ  ف٘قۀَز. پۀ  زٍلتٖ حانۀل هۀ ؽ ًٗۀ

افۀت  ٗقۀَز ٍ پۀؽ اظ زض  ٖ هطتَط اضؾۀا  هۀ   ّٕا َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هطاخغ ش ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاؾتاًساضزّا

( اٗطاى چۀاج ٍ  ٖ)ضؾو ٖهلتِ ػٌَاى اؾتاًساضز  ،ةٗهطتثظ تا آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَ ٖهل ٔت٘ووكٌْازّا زض ً٘ظطّا ٍ پ

 قَز.ٖتكط ههٌ

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاتظ تؼًٗ٘ع تا ضػا نلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤؾؿات ٍ ؾاظهاىو ٖٗؽ اؾتاًساضزّاًَٗ ف٘پ وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي قۀسُ ت

َ  ٖتطضؾ ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  ة، تۀِ ػٌۀَاى اؾۀتاًساضز   ٍٗ زضنَضت تهۀ ة، ٘ۀ ي تطتٗقۀَز. تۀس   چۀاج ٍ هٌتكۀط هۀ

اؾتاًساضز هطتۀَط   ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى قوا ٖهلاؾتاًساضز  ضات همطِ تط اؾاؼ وقَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاؾتاًساضزّا

 سُ تاقس.٘ة ضؾٗتِ تهَ قَزٖ ل هى٘تكاٗطاى اؾتاًساضز  ٖهلزض ؾاظهاى ِ و

(ISO) اؾتاًساضز ٖالولل ي٘ؾاظهاى ت ٖانل ٕطاى اظ اػضاٗاز اؾتاًساض ٖهلؾاظهاى 
 2(IEC) الىتطٍتىٌ٘ۀه الوللٖ  وو٘ؿَ٘ى ت٘ي ،1

(OIML) لاًًَٖقٌاؾٖ  الوللٖ اًساظُ ٍ ؾاظهاى ت٘ي
(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾت ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاتظ 3

زض وكۀَض   5

ي ٗكۀَض، اظ آذۀط  وذۀال   ّٕۀا ٕ اظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي تۀَخِ تۀِ قۀطا   ٖهل ٕي اؾتاًساضزّاٗوٌس. زض تسٍ فؼال٘ت هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕخْاى ٍ اؾتاًساضزّا ٍٖ نٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕا كطفت٘پ

وٌٌسگاى، حفظ ؾۀلاهت   ت اظ ههط ٗقسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ف٘ي پٗت هَاظٗتَاًس تا ضػاٖ طاى هٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى 

اظ  ٖتؼضۀ  ٕخۀطا ، إٍ التهۀاز  ٖغۀ ٘هح ؿۀت ٗت هحهۀَتت ٍ هلاحظۀات ظ  ٘ۀ فوٌ٘اى اظ ٘، حهَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا تطإ هحهَتت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تهَٗة قَضإ ػۀالٖ اؾۀتاًساضز، اخثۀاض    ٖهلاؾتاًساضزّإ 

ٍ  ٖنۀازضات  ٕاتّۀا واؾۀتاًساضز   ٕكۀَض، اخۀطا  وهحهۀَتت   ٕتۀطا  ٖالوللۀ  ي٘تۀ  ٕتَاًس تِ هٌظَض حفظ تاظاضّۀا ٖ. ؾاظهاى هوٌس

ّا ٍ هؤؾؿات فؼۀا  زض   ٌٌسگاى اظ ذسهات ؾاظهاىو تِ اؾتفازُ ترك٘سىٌاى ٘ي تطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخثاض ٕتٌس زضخِ

ُ ٗ، آظهاٖغ٘هح ؿتٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّإؾ٘ؿتن ٍٖ نسٍضگَاّ ٕع٘، هوٖهكاٍضُ، آهَظـ، تاظضؾ ٌٔ٘ظه ّۀا ٍ   كۀگا

ّا ٍ هؤؾؿات ضا تط اؾۀاؼ ضۀَاتظ ًظۀام     گًَِ ؾاظهاى يٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى ٍؾاٗل ؾٌدف،  (ال٘ثطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّۀا  طز آىىّا اػغا ٍ تط ػولت تِ آى٘س نلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗاحطاظ قطا نَضتوٌس ٍ زض  هٖ ٖاتٗطاى اضظٗت ا٘س نلاحٗ٘تأ

 ٕاضتطزوۀ مات ٘اًدام تحماض فلعات گطاًثْا ٍ ٘ي ػ٘٘ل ؾٌدف، تؼٗاّا، ٍاؾٌدٖ ٍؾاٗى ٖالولل ي٘ح زؾتگاُ تٗوٌس. تطٍ ًٖظاضت ه

 .اؾت ؾاظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا ٖهل ٕؾغح اؾتاًساضزّا ٕاضتما ٕتطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 مو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استاًذارد

  -پ٘چّٖإ س٘نّإ اًَاع خاصٖ اس س٘نٍٗضگٖ»

  استز اٗو٘ذ ٍ پَضص پلٖ آه٘ذ اٗو٘ذ،پلٖ استز ٗا پلٖلاك  با تختن هسٖ س٘: 92قسوت 

 «922 طبقِ حزارتٖ

 )تدسٗسًظط اٍ (

 سوت ٍ/ ٗا هحل اضتغال: رئ٘س: 

 اٗاظٕ، خو٘لِ

 الىتطًٍ٘ه( -)واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ تطق

هؼاٍى زفتط ًظاضت تۀط اخۀطإ اؾۀتاًساضز نۀٌاٗغ     

 ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى -فلعٕ

                                                               

  دب٘ز:

 ػلٖهمٌٖ ٗعزٕ، 

 لسضت( -)واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ تطق

 قطوت هٌْسؾٖ اهَاج تطق پاٗساض -واضقٌاؼ

 

  )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا( اػضاء:

 تمٖ ظازُ، تْعاز

 لسضت( -)واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ تطق

 قطوت هٌْسؾٖ اهَاج تطق پاٗساض -واضقٌاؼ

 

 ضثائٖ، حاهس

 لسضت( -)واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ تطق

ٖ واضقۀۀٌاؼ زفتۀۀط    -تۀۀسٍٗي اؾۀۀتاًساضزّإ هلۀۀ

 ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى

 

 ، تَضجؾلواؾٖ

 )واضقٌاؾٖ ف٘عٗه واضتطزٕ(

ّإ ضاهۀا  گطٍُ نٌؼتٖ ضاها )قطوت -هسٗط و٘ف٘ت

 پاضؾ٘اى ٍ ضاها الىتطٗه(

 

 ، هحوَزقوؽ احوط

 )واضقٌاؾٖ ق٘وٖ واضتطزٕ(

 تن ؾ٘ن -هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت

 

 السٌٖٗ هؿٌ٘اًٖ، ضٍٗاهحٖ

 )واضقٌاؾٖ ق٘وٖ هحض(

 قطوت ؾ٘ن ٍ واتل ؾتاضُ -هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت

 

 ظازُ ؾؼازت، اه٘طّاقن

 الىتطًٍ٘ه( -)واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ تطق

 ؾ٘ن ٍ واتل هكْس -هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت

 

  ٍٗزاستار:

 ضثائٖ، حاهس

 لسضت( -)واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ تطق

  ٖ  -واضقۀۀٌاؼ زفتۀۀط تۀۀسٍٗي اؾۀۀتاًساضزّإ هلۀۀ

 اؾتاًساضز اٗطاىؾاظهاى هلٖ 
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 هٌذرجات فْزست

 صفحِ ػٌَاى

 ظ گفتاض پ٘ف

 ح همسهِ

 1 ّس  ٍ زاهٌٔ واضتطز 1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

 2 ّإ آظهَى ٍ ٍضؼ٘ت ظاّطٕتؼاضٗف، ًىات ػوَهٖ زض هَضز ضٍـ 3

 2 ّإ آظهَىتؼاضٗف ٍ ًىات ػوَهٖ زض هَضز ضٍـ 3-1

 2 ٍضؼ٘ت ظاّطٕ 3-2

 2 اتؼاز 4

 2 الىتطٗىٖهماٍهت  5

 2 اظزٗاز عَ  6

 2 حالت فٌطٕ 7

 3 پصٗطٕ ٍ چؿثٌسگٖاًؼغا  8

 3 قَن حطاضتٖ 9

 3 ًطم قسى پَقف 10

 3 هماٍم تَزى زض تطاتط ؾاٗف  11

 3 ّاهماٍم تَزى زض تطاتط حلا  12

 3 ٍلتاغ قىؿت 13

 3 پَ٘ؾتگٖ ػاٗك 14

 3 قاذم حطاضتٖ 15

 4 ّاؾطزوٌٌسُهماٍم تَزى زض تطاتط  16

 4 پصٗطٕلح٘ن 17

 4 چؿثاًسى تا حلا  ٗا حطاضت 18

 4 ضطٗة تلفات زٕ الىتطٗه 19

 4 هماٍم تَزى زض تطاتط ضٍغي تطاًؿفَضهاتَض 20

 4 واّف خطم 21
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 صفحِ ػٌَاى

 4 آظهَى پٌچطٕ 23

 4 تٌسٕتؿتِ 30
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  گفتار پ٘ص

پلٖ اؾتط ٗا تن  تا ترتن هؿٖ ؾ٘: 29لؿوت  -پ٘چٖؾ٘ن ّإّإ اًَاع ذانٖ اظ ؾ٘نٍٗػگٖ» اؾتاًساضز

تسٍٗي ٍ هٌتكط  1386تاض زض ؾا  وِ ًرؿت٘ي« 200 عثمِ حطاضتٖ اؾتط اٗو٘س ٍ پَقف پلٖ آه٘س اٗو٘س،پلٖ

ّإ هطتَط تط هثٌإ پصٗطـ اؾۀتاًساضزّإ  قس، تط اؾاؼ پ٘كٌْازّإ زضٗافتٖ ٍ تطضؾٖ ٍ تأٗ٘س وو٘ؿَ٘ى

، اؾۀتاًساضز هلۀٖ   7ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى تِ ضٍـ اقاضُ قسُ زض هَضز الۀف، تٌۀس   إ تِ الوللٖ/هٌغمِ ت٘ي

زض ًْهس ٍ قهت ٍ زٍه٘ي اخلاؾِ٘ وو٘تٔ هلۀٖ  تطإ اٍل٘ي تاض هَضز تدسٗسًظط لطاض گطفت ٍ  5اٗطاى قواضٓ 

 3از تٌس ٗۀه هۀازٓ   قس. اٌٗه اٗي اؾتاًساضز تِ اؾتٌ تهَٗة 25/10/1395اؾتاًساضز تطق ٍ الىتطًٍ٘ه هَضخ 

، تِ ػٌَاى 1371لاًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤؾؿِ اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات نٌؼتٖ اٗطاى، ههَب تْوي هاُ 

 قَز. اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ

ؾۀاذتاض ٍ قۀَ٘ٓ    -)اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى 5اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اؾاؼ اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌ٘ۀِ  قًَس. تطإ حفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَتت ٍ پ٘كطفتي هًٖگاضـ( تسٍٗ

ّإ هلٖ اٗطاى زض نَضت لعٍم تدسٗسًظط ذَاّس قس ٍ ّط پ٘كۀٌْازٕ وۀِ   نٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات، اؾتاًساضز

تَخِ لۀطاض   هَضز ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَطتطإ انلاح ٍ تىو٘ل اٗي اؾتاًساضزّا اضائِ قَز، ٌّگام تدسٗس

 تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾتفازُ وطز.ذَاّس گطفت. 

 قَز.هٖ 1386: ؾا  6998-29اٗي اؾتاًساضز خاٗگعٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

تْ٘ۀِ ٍ  « هؼۀاز  ٗىؿۀاى  »تۀِ ضٍـ  إ ظٗۀط   الوللٖ/هٌغمِ اٗي اؾتاًساضز هلٖ تط هثٌإ پصٗطـ اؾتاًساضز ت٘ي

ٖ  تسٍٗي قسُ  تاقۀس ٍ هؼۀاز  ٗىؿۀاى اؾۀتاًساضز     ٍ قاهل تطخوِ ترههٖ واهل هتي آى تِ ظتاى فاضؾۀٖ هۀ

 إ هعتَض اؾت: الوللٖ/هٌغمِ ت٘ي

IEC 60317-29:1990 + Amd1:1997 + Amd2:2010, Specifications for particular types of 

winding wires – Part 29: Polyester or polyesterimide overcoated with polyamide-imide 

enamelled rectangular copper wire, class 200 
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 هقذهِ

پ٘چۀٖ  ضفتِ زض ؾۀ٘ن  قسُ تِ واضّإ ػاٗكاؾتاًساضزّإ هطتثظ تا ؾ٘ن ٗه لؿوت اظ هدوَػِاٗي اؾتاًساضز 

  گطٍُ تِ قطح ظٗط اؾت:قاهل ؾِ  هدوَػِتدْ٘عات الىتطٗىٖ اؾت. اٗي 

 ؛1ّإ آظهَىضٍـ -پ٘چّٖإ ؾ٘نؾ٘ن ،6892هدوَػِ اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى قواضُ  -1

 ؛2پ٘چّٖإ ؾ٘نّإ اًَاع ذانٖ اظ ؾ٘نٍٗػگٖ، 6998هدوَػِ اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى قواضُ  -2

 .3پ٘چّٖإ ؾ٘نتٌسٕ ؾ٘نتؿتِ، 2636هدوَػِ اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى قواضُ  -3

 

 

 

 

 

 

 

                                                 

 تسٍٗي قسُ اؾت. IEC 60851ّإ اؾتاًساضز ػِ تا اؾتفازُ اظ تطذٖ لؿوتاٗي هدوَ - 1

 تسٍٗي قسُ اؾت. IEC 60317ّإ اؾتاًساضز اٗي هدوَػِ تا اؾتفازُ اظ تطذٖ لؿوت - 2

 تسٍٗي قسُ اؾت. IEC 60264ّإ اؾتاًساضز اٗي هدوَػِ تا اؾتفازُ اظ تطذٖ لؿوت - 3
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 -پ٘چّٖإ س٘نّإ اًَاع خاصٖ اس س٘نٍٗضگٖ

ٍ پَضص پلٖ آه٘ذ  استز اٗو٘ذپلٖپلٖ استز ٗا لاك  با تختن هسٖ س٘: 92قسوت  

 922 طبقِ حزارتٖ ،اٗو٘ذ

 ّذف ٍ داهٌٔ ماربزد 5

تا پَقف پ٘چٖ هرهَل ؾ٘ن پصٗطلح٘نتوٖ  ترتؾ٘ن هؿٖ  العاهاتاظ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز، تؼ٘٘ي  ّس 

ِ اؾتط اٗو٘س پلٖ اؾتط ٗا پلٖضظٗي  پاِٗتط  3پَقف ظٗطٗي. اؾت 200 2عثمِ حطاضتٍٖ  1زٍ تن اٗۀي   اؾت وۀ

وِ هكرهۀات قۀ٘و٘اٖٗ ذۀَز ضا حفۀظ وۀطزُ ٍ توۀام       پَقف هوىي اؾت انلاح قسُ تاقس، هكطٍط تط اٗي

 اؾت. ضظٗي پلٖ آه٘س اٗو٘س تط پاِٗ 4زٍمپَقف  ضا تطآٍضزُ ؾاظز.العاهات هَضز ً٘اظ ؾ٘ن 

ضظٗي انلاح قسُ ضظٌٖٗ اؾت وِ تغ٘٘ط ق٘و٘اٖٗ زض آى اٗداز قسُ تاقس، ٗا قاهل ٗه ٗۀا چٌۀس افعٍزًۀٖ تاقۀس وۀِ       -ٗادآٍرٕ

 ّإ واضتطزٕ ضظٗي قَز.هكرهِتْثَز ػولىطز ذال ٗا  ثَزهَخة تْ

وۀن  ٍ زهإ قَن حطاضتٖ آى زؾت 200آى  5تٖإ اؾت وِ حسالل قاذم حطاض، عثم200ِعثمِ حطاضتٖ 

ºC 220 .تاقس  

زها تط حؿة زضخِ ؾلؿَ٘ؼِ هتٌاظط تا قاذم حطاضتٖ، لعٍهاً زهاٖٗ ً٘ؿت وِ تطإ اؾتفازُ اظ ؾ٘ن تَنۀِ٘  

 .زاضزّا تِ واض ضفتِ، تؿتگٖ قَز ٍ تِ ػَاهل تؿ٘اضٕ اظ خولِ تِ ًَع تدْ٘عاتٖ وِ ؾ٘ن زض آىهٖ

 تاقس:ّازٕ تحت پَقف اٗي اؾتاًساضز تِ قطح ظٗط هٖگؿتطُ اتؼاز ًاهٖ 

 ؛ mm 0/16حساوثط   mm 0/2حسالل    پٌْا: -

 .  mm 60/5حساوثط   mm 80/0حسالل   ضراهت: -

 قًَس.ّا اػوا  هٖگؿتطُ ّازٕ توام زض زاهٌِ واضتطز اٗي اؾتاًساضز لطاض زاضًس ٍ تطإ 2ٍ ضزُ  1ّإ ضزُ ؾ٘ن

زٌّسُ ًؿثت پٌْا تِ ضراهت ّؿتٌس، هغاتك اؾتاًساضز ظ پٌْا ٍ ضراهت، وِ ًكاىقسُ اّإ هكرمتطو٘ة

  س.تاقهٖ 6998-0-2هلٖ اٗطاى قواضُ 

 هزاجغ الشاهٖ 9

 ّا اضخاع زازُ قسُ اؾۀت. نَضت العاهٖ تِ آى زض هطاخغ ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز تِ

 قًَس. اؾتاًساضز هحؿَب هٖتطت٘ة، آى ضَاتظ خعئٖ اظ اٗي تسٗي

                                                 

1 - Dual coatimg 

2 - Class 

3 - Underlying coating 

4 - Superimposed coating 

5 - Temperature index 
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ّإ تؼۀسٕ آى  تدسٗۀسًظط ّۀا ٍ  ِانلاح٘وِ تِ هطخؼٖ تا شوط تاضٗد اًتكاض اضخاع زازُ قسُ تاقس،  نَضتٖ زض

ّا اضخاع زازُ قسُ اؾت، زض هَضز هطاخؼٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتكاض تِ آى .آٍض ً٘ؿتتطإ اٗي اؾتاًساضز العام

 آٍض اؾت.ّإ تؼسٕ تطإ اٗي اؾتاًساضز العامِانلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ 

 اؾتفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ واضتطز اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت:

ٖ ّإ ؾ٘نّإ اًَاع ذانٖ اظ ؾ٘ن، ٍٗػگ1393ٖ: ؾا  6998-0-2 هلٖ اٗطاى قواضُاؾتاًساضز   5-9 -پ٘چۀ

 العاهات ػوَهٖ -توٖ ؾ٘ن هؿٖ ترت: 2-0لؿوت 

 ظاّزٕ ٍضؼ٘تٍ  ّإ آسهَىدر هَرد رٍش ػوَهًٖنات  ٍ تؼارٗف 9

 ّإ آسهَىدر هَرد رٍش ػوَهًٖنات  ٍ ؼارٗفت 9-5

 اؾتاًساضز هلٖ اٗۀطاى قۀواضُ   3 تٌس زضّإ آظهَى وِ زض هَضز ضٍـ ٍ ًىات ػوَهٖ تؼاضٗفزض اٗي اؾتاًساضز، 

 .ضٍزهٖ واضتِ اضائِ قسُ اؾت  2-0-6998

، اٗۀي اؾۀتاًساضز تاٗۀس    6998-0-2هلٖ اٗۀطاى قۀواضُ   ؾتاًساضز ازض نَضت ٍخَز هغاٗطت ت٘ي اٗي اؾتاًساضز ٍ 

 .تاقس ػول هلان

 ظاّزٕ ٍضؼ٘ت 9-9

 واضتطز زاضز. 6998-0-2اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  3-3ظٗطتٌس 

 ابؼاد  4

 واضتطز زاضز. 6998-0-2هلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز  4تٌس 

 هقاٍهت النتزٗنٖ 1

 واضتطز زاضز. 6998-0-2هلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز  5تٌس 

 اسدٗاد طَل 8

 واضتطز زاضز. 6998-0-2هلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز  6تٌس 

 حالت فٌزٕ 7

 واضتطز زاضز. 6998-0-2هلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز  7تٌس 
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 ٍ چسبٌذگٖ پذٗزٕفاًؼطا 6

 واضتطز زاضز. 6998-0-2هلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز  8تٌس 

 ضَك حزارتٖ 2

 تا زض ًظط گطفتي هَضز ظٗط واضتطز زاضز: 6998-0-2هلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز  9تٌس 

 تاقس. C 220°  زهإ قَن حطاضتٖ تاٗس حسالل

 ًزم ضذى پَضص 52

 .العاهات ٍ ضٍـ اًدام آظهَى زض زؾت تطضؾٖ اؾت

  در بزابز ساٗص هقاٍم بَدى 55

 واضتطز ًساضز.اٗي آظهَى 

 ّادر بزابز حلال هقاٍم بَدى  59

 واضتطز زاضز. 6998-0-2هلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز  12تٌس 

 ٍلتاص ضنست 59

 تا زض ًظط گطفتي هَضز ظٗط واضتطز زاضز: 6998-0-2هلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز  13تٌس 

 تاقس. C 200° تاٗس 1زهإ تات

 پَ٘ستگٖ ػاٗق 54

 واضتطز ًساضز.اٗي آظهَى 

 ضاخص حزارتٖ 51

 تا زض ًظط گطفتي هَضز ظٗط واضتطز زاضز: 6998-0-2هلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز  15تٌس 

 تاقس. 200قاذم حطاضتٖ تاٗس  حسالل

                                                 

1 - Elevated temperature 
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 ّادر بزابز سزدمٌٌذُ هقاٍم بَدى 58

 .ساضزًواضتطز اٗي آظهَى 

  پذٗزٕلح٘ن 57

 واضتطز ًساضز.اٗي آظهَى 

 چسباًذى با حلال ٗا حزارت 56

 اٗي آظهَى واضتطز ًساضز.

 ضزٗب تلفات دٕ النتزٗل 52

 واضتطز ًساضز.اٗي آظهَى 

 در بزابز رٍغي تزاًسفَرهاتَر هقاٍم بَدى 92

 .زض زؾت تطضؾٖ اؾتاٗي آظهَى 

 ماّص جزم 95

 اٗي آظهَى واضتطز ًساضز.

 5آسهَى پٌچزٕ 99

 اٗي آظهَى واضتطز ًساضز.

 بٌذٕبستِ 92

 واضتطز زاضز. 6998-0-2هلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز  30تٌس 

                                                 

1 - Pin hole test 


