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 حیاتی است؟ (Winding Wire) های لاکیچرا استحکام چسبندگی لاک در سیم

 

دهند. و در این میان، استحکام چسبندگی لاک به سیم های لاکی با کیفیت، خواص مکانیکی خوبی از خود نشان میسیم
 .بیایید ببینیم چرا مسی یا آلومینیومی پایه بسیار حیاتی است.

اگر سیم لاکی کیفیت پایینی داشته باشد، در شرایط مکانیکی سخت، لاک ممکن است از سطح سیم جدا شود. این اتفاق 
 .پیچی( رخ دهدها یا در فرآیندهای با سرعت بالای سیمتواند حین تولید )در زمان کشش، در خممی

ابل توجه زمان و منابع شده و حاشیه سود عملیاتی را تحت تأثیر قرار برای تولیدکننده، این موضوع منجر به هدررفت ق
 .دهدمی

نه فقط در تولید، بلکه در طول چرخه عمر محصول نیز ممکن است این مشکل بروز کند. اگر لاک در حین کارکرد تجهیزات 
کوتاه، شکست عایق و خرابی تواند منجر به اتصال آمیز خواهد بود. این مشکل میاز روی سیم مسی جدا شود، فاجعه

 .زودرس دستگاه شود

ها این است که گذارد. بهترین راه پیشگیری از این خسارتچنین حوادثی بر اعتبار برند و وفاداری مشتری اثر منفی می
ده چسبد. به بیان دیگر، باید از سیم لاکی با استحکام چسبندگی بالای لاک استفاخوبی به هادی میمطمئن شوید لاک به

 .شود
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 کنند؟های لاکی را تعیین میچه عواملی استحکام چسبندگی لاک در سیم

 .شودبرای درک بهتر، بیایید ببینیم لاک چگونه به سیم متصل می

شود تا پوششی در فرآیند تولید سیم لاکی، سیم مسی یا آلومینیومی بدون پوشش از میان یک حمام لاک عبور داده می
 )این حمام لاک در اصل ترکیبی از رزین و حلال است.(یکنواخت ایجاد شود. 

زنی و پخت چندین خوبی بچسبد. این مراحل لاکشود تا لاک به سیم پایه بهخورده سپس در دمای بالا پخته میسیم لاک
 .دست آیدشود تا استحکام عایقی موردنظر بهبار تکرار می

خت برای رسیدن به چسبندگی مناسب لاک روی سیم مسی یا زنی و پبینید، کیفیت فرآیند لاکطور که میهمان
 .آلومینیومی بسیار حیاتی است

 

 گذارند؟پس چه عواملی بر استحکام چسبندگی لاک تأثیر می

 .های لاکی استکننده استحکام چسبندگی در سیمکیفیت مواد اولیه و نحوه اجرای فرآیند تعیین

 زنیفرآیند لاک

 اهمیت بالایی دارد، چراکه وجود ناخالصی در لاک مانع چسبندگی خوب عایق به سیم کیفیت لاک  :کیفیت لاک
 .شودمی

 اگر ویسکوزیته خارج از محدوده باشد، پوشش لاک یکنواخت نخواهد بود و جذب و  :ویسکوزیته محلول لاک
 .شودشدن لاک دچار مشکل میخشک

 .توانند باعث جداشدن لاک از سطح هادی شونداین عوامل می

 فرآیند پخت

 شوند. دمای پخت بسیار حیاتی استدر فرآیند پخت، ذرات حلال باقیمانده از لاک حذف می :دمای پخت: 
o شودماندن حلال و کاهش چسبندگی میدمای پایین باعث باقی. 
o شودازحد سخت و شکننده کرده و موجب ایجاد ترک میدمای بالا پوشش لاک را بیش. 

ها نیز بر چسبندگی لاک اثر دارد. برای جلوگیری از آلومینیومی و وجود لایه اکسید روی آنهمچنین خلوص سیم مسی یا 
 .اکسیداسیون، بهتر است فرآیند پخت در محیط محافظ انجام گیرد

 .های لاکی به شدت تحت تأثیر کیفیت فرآیند تولید استاستحکام چسبندگی لاک در سیم :خلاصه
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 های لاکیعوامل مؤثر بر استحکام چسبندگی لاک در سیم

 سیم لاکی دارند.برای تولید سهم بسزایی الات با فناوری پیشرفته نیز ماشین  ،بر مس و لاکلاوه ع

وسته پآزمون مانند  زمون هاییآنجاک ا. چندین ز نیازهای ضروری استاهای کیفی دقیقی برای پایش کل فرآیند کنترل
وجب می گردند تا م (Flexibility Test) پذیریو آزمون انعطاف (Jerk Test) نیآشش ک، آزمون (Peel Test)  کلاشدن 

 از استحکام چسبندگی خوبی برخوردار باشند.تحویلی به مشتریان سیم های لاکی 

ها شرایط تنش های مؤثری برای ارزیابی استحکام چسبندگی بین عایق و هادی مسی هستند. آنها روشاین آزمون
 .کنندسازی میمکانیکی واقعی وارد بر سیم لاکی را شبیه

 

 هاجزئیات آزمون

 :(Jerk Test) نیآشش کآزمون 
شود تا بشکند. سپس سیم شکسته برای وجود در این آزمون نیروی مکانیکی ناگهانی به سیم نمونه تحت کشش وارد می

 .شود. وجود هرگونه زبری یا شکستگی عایق نشانه چسبندگی ضعیف استآسیب در عایق یا زبری سطح بررسی می

 :(Flexibility Test) پذیریآزمون انعطاف
های مکرر در حین آزمایش، تنش مکانیکی شود. کشش و خمطور فشرده پیچیده میاین آزمون سیم لاکی نمونه به در

شود. وجود ترک یا شکست در عایق بین بررسی میشده زیر ذرهکند. سپس کویل فشردهشدیدی بر لایه عایق وارد می
 .نشانه چسبندگی ضعیف لاک است

 :(Peel Test) وسته شدن لاکپآزمون 
شود. سپس سیم تحت کشش و پیچش مکانیکی تیز روی سطح سیم خراش ایجاد میاین آزمون ابتدا با ابزار نوک در

کند. جدا شدن سریع لاک نشانه گیرد تا مشخص شود لاک چه مدت در برابر جداشدن مقاومت میشدید قرار می
 .استحکام ضعیف چسبندگی است

 بندیجمع

های لاکی مسی، کمک پذیری و ضربه در طول تولید یا پیش از استفاده از سیمانعطافهای جدایش، انجام منظم آزمون
 .اعتماد تضمین شودهای احتمالی عایق جلوگیری شده و عملکرد قابلکند از شکستمی

این کنندگان متعهد به پارامترهای کیفی بالا تهیه کنید. در های لاکی خود را از تأمینرویکرد صحیح این است که سیم
 .توانید از استحکام چسبندگی عایق اطمینان داشته و از تأخیرهای تولیدی پیشگیری کنیدصورت، می
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