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  بِ ًام خذا

 سازهاى هلی استاًذارد ايراى با آضٌايی

 اٗطاى، نٌؼتٖ ٍ تحم٘مات اؾتاًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3 هازٓ ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اؾتاًساضز هؤؾؿٔ

  .زاضز ػْسُ تِ ضا اؾتاًساضزّإ هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب

تِ ؾاظهاى هلٖ  29/6/90هَؾؿِ اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات نٌؼتٖ اٗطاى تِ هَخة ٗىهس ٍ پٌداُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ ػالٖ ازاضٕ هَضخ  ًام

 خْت  اخطا اتلاؽ قسُ اؾت.  24/7/90هَضخ  35838/206اؾتاًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًاهِ قواضُ 

 پػٍّكٖ، هؤؾؿات ػلوٖ، ٍ هطاوع ًظطاى ناحة واضقٌاؾاى ؾاظهاى، اظ هطوة فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّإ حَظُ زض اؾتاًساضز تسٍٗي

 اظ وِ اؾت تداضٕ ٍ تَل٘سٕ، فٌاٍضٕ تِ قطاٗظ تَخِ تا ٍ هلٖ ههالح تا ّوگام وَقكٖ ٍ قَز هٖ اًدام هطتثظ ٍ آگاُ التهازٕ ٍ تَل٘سٕ

 ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع ٍاضزوٌٌسگاى، ٍ وٌٌسگاى، نازضوٌٌسگاىههطف تَل٘سوٌٌسگاى، قاهل ًفغ، ٍ حك ناحثاى هٌهفأً ٍ آگاّاًِ هكاضوت

 اػضإ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ تِ ًظطذَاّٖ تطإ اٗطاى هلٖ ًَٗؽ اؾتاًساضزّإ پ٘ف. قَز هٖ حانل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّإ ؾاظهاى ًْازّا،

 تِ تهَٗة نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى تا هطتثظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْازّا ٍ ًظطّا اظ زضٗافت پؽ ٍ قَزهٖ اضؾال هطتَط فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ اٗطاى چاج هلٖ )ضؾوٖ( اؾتاًساضز ػٌَاى

 عطح هلٖ وٌٌس زضوو٘تٔ هٖ تِْ٘ قسُ تؼ٘٘ي ضَاتظ ضػاٗت تا ً٘ع نلاح شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّإ ؾاظهاى ٍ هؤؾؿات وِ اؾتاًساضزّاٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

 تط وِ قًَس هٖ تلمٖ هلٖ تسٗي تطت٘ة، اؾتاًساضزّاٖٗ. قَز هٖ هٌتكط ٍ چاج اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة، زضنَضت ٍ تطضؾٖ ٍ

     ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى تكى٘ل هطتَط وِ هلٖ اؾتاًساضز وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قواضٓ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز زض قسُ ًَقتِ هفاز اؾاؼ

 .تاقس ضؾ٘سُ تهَٗة تِ زّسٖه

(ISO)اؾتاًساضز  الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى انلٖ اػضإ اظ اٗطاى اؾتاًساضزؾاظهاى هلٖ 
2الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه  ت٘ي ،وو٘ؿَ٘ى1

(IEC) ٍ ت٘ي ؾاظهاى 

3لاًًَٖ  قٌاؾٖ اًساظُ الوللٖ
(OIML) 4ضاتظ تٌْا تِ ػٌَاى ٍ اؾت

 وسوؽ غصاٖٗ  وو٘ؿَ٘ى 
5
(CAC)تسٍٗي زض. وٌس هٖ فؼال٘ت وكَض زض 

 ٍ خْاى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، ّإپ٘كطفت آذطٗي اظ وكَض، ذال ّإ ً٘اظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ تِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ

 ز.قَهٖ گ٘طٕتْطُ الوللٖ ت٘ي اؾتاًساضزّإ

 فطزٕ اٗوٌٖ ٍ ؾلاهت حفظ، وٌٌسگاى ههطف اظ حواٗت تطإ، لاًَى زض قسُ تٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضػاٗت تا تَاًس ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى هٖ

 تطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ اظ اخطإ تؼضٖ التهازٕ، ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحظات ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘اى حهَل، ػوَهٖ ٍ

 تاظاضّإ حفظ هٌظَض تِ تَاًس هٖ ؾاظهاى ًواٗس.  اؾتاًساضز، اخثاضٕ ػالٖ قَضإ تهَٗة ات ٍاضزاتٖ، اللام ٗا /ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحهَلات

 تِ ترك٘سى اعوٌ٘اى تطإ ّوچٌ٘ي. ًواٗس اخثاضٕ ضا آى تٌسٍٕ زضخِ نازضاتٖ والاّإ اؾتاًساضز اخطإ وكَض، هحهَلات تطإ الوللٖ ت٘ي

 و٘ف٘ت هسٗطٗت ّإ ؾ٘ؿتن گَاّٖ نسٍض ٍ هو٘عٕ تاظضؾٖ، آهَظـ، هكاٍضُ، زض ظهٌ٘ٔ فؼال هؤؾؿات ٍ ّا ؾاظهاى ذسهات اظ وٌٌسگاى اؾتفازُ

 ٍ ّا ؾاظهاى گًَِ اٗي ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى ؾٌدف، ٍؾاٗل وال٘ثطاؾَ٘ى )ٍاؾٌدٖ( ٍ هطاوع ّا آظهاٗكگاُ هح٘غٖ،ظٗؿت هسٗطٗت ٍ

 ٍ اػغا ّا آى تِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘اهٔ ، لاظم قطاٗظ احطاظ نَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗاتٖ اٗطاى تأٗ٘س نلاح٘ت ًظام ضَاتظ اؾاؼ تط ضا هؤؾؿات

 اًدام ٍ گطاًثْا فلعات ػ٘اض تؼ٘٘ي ؾٌدف، ٍؾاٗل وال٘ثطاؾَ٘ى )ٍاؾٌدٖ( ، ٗىاّا الوللٖ ت٘ي زؾتگاُ تطٍٗح. وٌس ًظاضت هٖ ّا آى ػولىطز تط

 .اؾت ؾاظهاى اٗي ٍظاٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ ؾغح اضتمإ تطإ تحم٘مات واضتطزٕ

 

                                                 

1 - International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3 -  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 کویسیَى فٌی تذٍيي استاًذارد

 «حرارتیّاي ٍيصگی: 6قسوت  -ّاي آزهَىرٍش  -پیچیّاي سینسین»

 سوت ٍ/ يا ًوايٌذگی رئیس: 

 اٗاظٕ، خو٘لِ

 الىتطًٍ٘ه( -)ل٘ؿاًؽ هٌْسؾٖ تطق

ضئ٘ؽ گطٍُ ًظاضت تط اخطإ اؾتاًساضزّإ 

 تطق ٍ هٌْسؾٖ پعقىٖ

                                                              

  دبیر:

 همٌٖ ٗعزٕ، ػلٖ

 لسضت( -)ل٘ؿاًؽ هٌْسؾٖ تطق

 واضقٌاؼ قطوت هٌْسؾٖ اهَاج تطق پاٗساض

 

  )) اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍف الفثا  اعضاء:

 تمٖ ظازُ، تْعاز

 لسضت( -)فَق ل٘ؿاًؽ هٌْسؾٖ تطق

 واضقٌاؼ قطوت هٌْسؾٖ اهَاج تطق پاٗساض

 

 ضثائٖ، حاهس

 لسضت( -)ل٘ؿاًؽ هٌْسؾٖ تطق

 اؾتاًساضز اٗطاىواضقٌاؼ ؾاظهاى هلٖ 

 

 ، تَضجؾلواؾٖ

 )ل٘ؿاًؽ ف٘عٗه واضتطزٕ(

ّإ هسٗط و٘ف٘ت گطٍُ نٌؼتٖ ضاها )قطوت

 ضاها پاضؾ٘اى ٍ ضاها الىتطٗه(

 

 ، هحوَزقوؽ احوط

 )ل٘ؿاًؽ ق٘وٖ واضتطزٕ(

 هسٗط وٌتطل و٘ف٘ت لان ؾ٘ن

 

 لطقٖ، ؾ٘س ػثسالىطٗن

 )ل٘ؿاًؽ هٌْسؾٖ ق٘وٖ(

 فاضؼهسٗط واضذاًِ ؾ٘ن لاوٖ 

 

 هؼهَهٖ، هدتثٖ

 لسضت( -)ل٘ؿاًؽ هٌْسؾٖ تطق

 واضقٌاؼ آظهاٗكگاُ آضٍٗي آظهإ ؾطهس
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 هٌذرجات فْرست

 عٌَاى
 

 صفحِ

 ب آقٌاٖٗ تا ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز

 ج اؾتاًساضز تسٍٗي فٌٖ وو٘ؿَ٘ى

 پ٘ف گفتاض

 همسهِ

ُ 

ٍ 

 1 ّسف ٍ زاهٌِ واضتطز 1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

 2 : قَن حطاضتٖ )لاتل اخطا تطإ ؾ٘ن لاوٖ ٍ ؾ٘ن ًَاض پ٘چ قسُ(9آظهَى  3

 2 ول٘ات 3-1

 2 آظهًَِ 3-2

 2 ضٍـ آظهَى 3-3

 3 ًت٘دِ 3-4

تا ٍ  mm 100/0: ًطم قسى پَقف )لاتل اخطا تطإ ؾ٘ن گطز لاوٖ تا لغط ًاهٖ ّازٕ ت٘ف اظ 10آظهَى  4

 ٍ ؾ٘ن گطز ًَاض پ٘چ قسُ( mm 600/1ذَز 

3 

 3 ول٘ات 4-1

 3 تدْ٘عات 4-2

 4 ضٍـ آظهَى 4-3

 4 : قاذم حطاضتٖ 15آظهَى  5

 4 : واّف خطم )لاتل اخطا تطإ ؾ٘ن گطز لاوٖ( 21آظهَى  6

 4 ول٘ات 6-1

 5 آظهًَِ 6-2

 5 ضٍـ آظهَى 6-3

 : تطٍظ ذطاتٖ زض زهإ تالا )لاتل اخطا تطإ ؾ٘ن گطز لاوٖ(22آظهَى  -پَ٘ؾت الف
7 

 7 ول٘ات 1-الف

 7 تدْ٘عات 2-الف

 8 آظهًَِ 3-الف

 8 ضٍـ آظهَى 4-الف

 9 ًاهِوتاب

 



 ُ 

 

 پیص گفتار

 1382ًرؿت٘ي تاض زض ؾال  "ّإ حطاضتٍٖٗػگٖ: 6لؿوت  -ّإ آظهَىضٍـ  -پ٘چّٖإ ؾ٘نؾ٘ن"اؾتاًساضز 

تسٍٗي قس. اٗي اؾتاًساضز تط اؾاؼ پ٘كٌْازّإ ضؾ٘سُ ٍ تطضؾٖ تَؾظ ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى ٍ تاٗ٘س 

اخلاؼ وو٘تِ  ّفتهس ٍ ّكتاز ٍ چْاضه٘يزض تاض هَضز تدسٗسًظط لطاض گطفت ٍ اٍل٘ي ّإ هطتَط تطإ  وو٘ؿَ٘ى

لاًَى انلاح  3تِ اؾتٌاز تٌس ٗه هازُ  . اٌٗهتهَٗة قس 14/10/1393هَضخ  تطق ٍ الىتطًٍ٘ههلٖ اؾتاًساضز 

، تِ ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ 1371ههَب تْوي هاُ   لَاً٘ي ٍ همطضات هَؾؿِ اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات نٌؼتٖ اٗطاى،

 قَز.اٗطاى هٌتكط هٖ

تطإ حفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَلات ٍ پ٘كطفت ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌِ٘ نٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات، 

ّإ هلٖ اٗطاى زض هَلغ لعٍم تدسٗس ًظط ذَاّس قس ٍ ّط پ٘كٌْازٕ وِ تطإ انلاح ٍ تىو٘ل اٗي اؾتاًساضز

اؾتاًساضزّا اضائِ قَز، ٌّگام تدسٗس ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَط هَضز تَخِ لطاض ذَاّس گطفت. تٌاتطاٗي، تاٗس 

 ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗس ًظط اؾتاًساضزّإ هلٖ اؾتفازُ وطز.

 .قَزهٖ 1382ؾال  :6892-6ز خاٗگعٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ اٗي اؾتاًساض

 هٌثغ ٍ هاذصٕ وِ تطإ تِْ٘ اٗي اؾتاًساضز هَضز اؾتفازُ لطاض گطفتِ تِ قطح ظٗط اؾت:

IEC 60851-6: 2012, Winding wires - Test methods - Part 6: Thermal properties 
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 هقذهِ:

پ٘چٖ تدْ٘عات قسُ تِ واضضفتِ زض ؾ٘نّإ ػاٗكؾطٕ اؾتاًساضزّإ هطتثظ تا ؾ٘ن اٗي اؾتاًساضز ٗىٖ اظ

  الىتطٗىٖ اؾت. اٗي ؾطٕ قاهل ؾِ گطٍُ تِ قطح ظٗط اؾت:

 ؛1(IEC 60851ّإ آظهَى )ضٍـ -پ٘چّٖإ ؾ٘نؾ٘ن -1

 ؛2(IEC 60317) پ٘چّٖإ ؾ٘نّإ اًَاع ذانٖ اظ ؾ٘نٍٗػگٖ -2

 .3(IEC 60264پ٘چٖ )ؾ٘نّإ تٌسٕ ؾ٘نتؿتِ -3

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 

 6892اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى ؾطٕ  -1

 6998اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى ؾطٕ  -2

 2636اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى ؾطٕ  -3
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  -پیچیّاي سینسین

  -ّاي آزهَىرٍش 

 حرارتیّاي : ٍيصگی6قسوت 

 داهٌِ کاربرد ّذف ٍ  3

پ٘چٖ ّإ ؾ٘نؾ٘ن حطاضتّٖإ تكر٘م ٍٗػگٖ هٌظَضظٗط تِ  ّإآظهَى اضائِ ،ّسف اظ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز

 تاقس:هٖ

 ؛1قَن حطاضتٖ: 9آظهَى  -

 ؛2ًطم قسى پَقف: 10آظهَى  -

 ؛3قاذم حطاضتٖ: 15آظهَى  -

 .4واّف خطم: 21آظهَى  -

پ٘چٖ زض اؾتاًساضز هلٖ ّإ ؾ٘نّإ ؾ٘نآظهَى ّإ آظهَى ٍ فْطؾت واهلضٍـ ولٖ هطتَط تًِىات ، تؼاضٗف

 .ًساقسُ اضائِ 6892-1قواضُ اٗطاى 

 الساهیهراجع   6

 ّا اضخاع زازُ قسُ اؾت. تِ آىهساضن العاهٖ ظٗط حإٍ همطضاتٖ اؾت وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى 

 قَز.ي تطت٘ة آى همطضات خعئٖ اظ اٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هحؿَب هٖتسٗ

 ّا ٍ تدسٗس ًظطّإ تؼسٕ آى انلاحِ٘ اضخاع زازُ قسُ تاقس،زض نَضتٖ وِ تِ هسضوٖ تا شوط تاضٗد اًتكاض 

ّا اضخاع زازُ قسُ تاضٗد اًتكاض تِ آىشوط اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى ً٘ؿت. زض هَضز هساضوٖ وِ تسٍى  هَضز ًظط اٗي

  .ّا هَضز ًظط اؾتّإ تؼسٕ آىاؾت، ّوَاضُ آذطٗي تدسٗس ًظط ٍ انلاحِ٘

 اؾتاًساضز العاهٖ اؾت: خغ ظٗط تطإ اٗيااؾتفازُ اظ هط

: 3لؿوت  -ّإ آظهَىضٍـ -پ٘چّٖإ ؾ٘ن، ؾ٘ن1393: ؾال 6892-3اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  6-3

 ّإ هىاً٘ىٍٖٗػگٖ

                                                 

1 - Heat shock 
2 - Cut-through 
3 - Temperature index 
4 - Loss of mass 
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: 5لؿوت  -ّإ آظهَىضٍـ -پ٘چّٖإ ؾ٘نؾ٘ن، 1393: ؾال 6892-5اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  6-6

 ّإ الىتطٗىٍٖٗػگٖ

2-3 IEC 60172, Test Procedure for determination of the temperature index of enamelled 

winding wires 
1
 

 : ضَك حرارتی )قابل اجرا براي سین لاکی ٍ سین ًَار پیچ ضذُ(8آزهَى  1

 کلیات 1-3

ِ قسى تقسى ٗا ذنقسى ٍ/ٗا پ٘چ٘سُتؼس اظ وك٘سُ، قَن حطاضتٖ ػثاضت اؾت اظ تَاًاٖٗ ؾ٘ن زض تحول حطاضت

 زٍض ه٘لِ آظهَى.

 آزهًَِ 1-6

 سین گرد 1-6-3

 :هغاتك هَاضز ظٗط تِْ٘ وٌ٘سٗه آظهًَِ 

  اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ 1-1-1-5تٌس عثك ظٗط mm 600/1تطإ ؾ٘ن لاوٖ تا لغط ًاهٖ ّازٕ تا ٍ ذَز  -

 ؛ 3-6892

 ؛ 6892-3اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  2-5تٌس عثك ظٗط mm 600/1اظ لاوٖ تا لغط ًاهٖ ّازٕ ت٘ف تطإ ؾ٘ن -

اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى  4-1-1-5تٌس ظٗطعثك  mm 600/1ًَاض پ٘چ قسُ تا لغط ًاهٖ ّازٕ تا ٍ ذَز  تطإ ؾ٘ن -

 ؛ 6892-3قواضُ 

 اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ 4-5-5تٌس ظٗطعثك  mm 600/1تطإ ؾ٘ن ًَاض پ٘چ قسُ تا لغط ًاهٖ ّازٕ ت٘ف اظ  -

3-6892 . 

 سین تخت 1-6-6

تِ نَضت ذن وطزى ؾ٘ن تط ضٍٕ ، 6892-3اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  2-1-5تٌس ظٗطتك اغهٗه آظهًَِ 

 س.وٌ٘، آهازُ ضراهت ٍ زض خْت ٍخِ ترت آى

 رٍش آزهَى 1-1

تؼ٘٘ي قسُ زض اؾتاًساضز زهإ اخثاضٕ َّا تا  گطزـ هدْع تِ ؾ٘ؿتن 2آٍىزاذل ٗه  min 30تِ هست آظهًَِ ضا 

ؾپؽ ذٌه قَز، زهإ اتاق زض اخاظُ زّ٘س تا  ذاضج وطزُ ٍ آٍى آظهًَِ ضالطاض زّ٘س.  C° 5±ٍ ضٍازاضٕ هطتَعِ 

 س.وٌ٘تطضؾٖ  تطنٍخَز ًظط  اظ، آظهًَِ ضا 1تا تعضگٌواٖٗ تؼ٘٘ي قسُ زض خسٍل 

                                                 

تا هٌثغ                        "پ٘چٖ ّإ لاوٖ ؾ٘ن تطإ تؼ٘٘ي قاذم حطاضتٖ ؾ٘نآظهَى ضٍـ اًدام " 1393: ؾال 2679اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  - 1

IEC 60172:1987 + Amd 1: 1997 + Amd 2: 2010 .تسٍٗي قسُ اؾت 

2 - Oven 
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 بسرگٌوايی براي هطخص کردى ترك -3جذٍل 

 بسرگٌوايی ابعاد سین

 تطاتط 15تا  mm 040/0  10ذَز  ؾ٘ن گطز تا لغط ًاهٖ ّازٕ تا ٍ

 تطاتط 10تا  mm 500/0  6ذَز  تا ٍ mm 040/0ؾ٘ن گطز تا لغط ًاهٖ ّازٕ ت٘ف اظ 

 تطاتط 6تا  mm 500/0  1ؾ٘ن گطز تا لغط ًاهٖ ّازٕ ت٘ف اظ 

 تطاتط 10تا  6 ؾ٘ن ترت

 ًتیجِ 1-4

. ّط تطن هكاّسُ قسُ تاٗس لطاض گ٘طًسآظهَى  هَضز ؾ٘ن ترت تاٗس تطإؾ٘ن گطز ٍ زٍ آظهًَِ  تطإؾِ آظهًَِ 

 گعاضـ قَز.

        لاکی با قطر ًاهی ّادي بیص ازگرد : ًرم ضذى پَضص )قابل اجرا براي سین 31آزهَى  4

mm 311/1 ٍ خَد  تاmm 611/3 ُسین گرد ًَار پیچ ضذ ٍ) 

 کلیات 4-3

ٍلتٖ ًمغِ تماعغ زٍ تىِ ؾ٘ن ػوَز تط ّن تحت تأث٘ط ً٘طٍٕ  ،اؾت وِ زض آى ثاضت اظ زهاًٖٗطم قسى پَقف ػ

 اتهال وَتاُ ضخ زّس.ّا ت٘ي ؾ٘ن، هؼٌٖ٘ تاقس

 ػاٗك اؾت. 1زٌّسُ زهإ ترطٗةزض تؿ٘اضٕ اظ هَاضز، زهإ ًطم قسى پَقف ًكاى -يادآٍري

 تجْیسات 4-6

 اظ تدْ٘عات ظٗط تاٗس اؾتفازُ قَز:

ٍ  گ٘طٕتدْ٘ع اًساظٍُ  تطلٖ ويهدْع تِ گطم هؽ،تلَن فلعٕ اظ خٌؽ تطًح ٗا ، ٗه 1هغاتك قىل  -

ؾ٘ن  تىِوِ اٗي زٍ  إ تؼثِ٘ قسُگًَِِ ؾ٘ن ت تىِوٌتطل زها وِ زض آى زٍ قىاف خْت ٍضٍز زٍ 

ٗه  ٍ تَؾظ تاقسّا زض هطوع تلَن ًمغِ تماعغ آى ٍ فتِگط ضنَضت هتماعغ ٍ ػوَز تط ّن لطاِ تتَاًٌس ت

 .ّا ً٘طٍ ٍاضز قَزتماعغ آىؾطاه٘ىٖ تِ ًمغِ  پ٘ؿتَى

وِ تِ  ،V AC (10±100)آظهَى تطإ تأه٘ي ٍلتاغ  VA 100 ظاّطٕ تَاىتطاًؿفَضهاتَض تا حسالل ٗه  -

 وٌٌسٍُ ٗه هماٍهت هحسٍزmA (1±5 )ػولىطز خطٗاى تا خطٗاى اضافِ  حفاظت زض تطاتطٗه ٍؾ٘لِ 

 تاقس.هتهل قسُ  mA 50تا خطٗاى 

 

 

                                                 

1 - Decomposition 
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 رٍش آزهَى 4-1

تا  لثلاظ لغغ وٌٌس زاذل تلَن فلعٕ وِ ػوَز تط ّن تِ عَض ٗىسٗگط ضا  إ وِتِ گًَِِ ؾ٘ن ناف ضا تىزٍ 

ًعزٗه ًمغِ تماعغ تاٗس ى اهىازها تا حس  ٘س.ٍٗاضز ًوا تاقستؼ٘٘ي قسُ زض اؾتاًساضز هطتَعِ گطم قسُ  زهإ

ًمغِ  تا همساض تؼ٘٘ي قسُ زض اؾتاًساضز هطتَعِ اذتلاف زاقتِ تاقس. Cº 3±ٍ ًثاٗس ت٘ف اظ  قَزگ٘طٕ اًساظُ

تاقس،  mm 200/0وِ لغط ًاهٖ ّازٕ ووتط اظ هَاضزٕ زض  .ؾطاه٘ىٖ لطاض گ٘طز پ٘ؿتَىتماعغ تاٗس زض ظٗط هطوع 

 زّ٘س، زٍ ؾ٘ن اٍل لطاض ػوَز تط ضا تِ عَض ٍ ؾ٘ن ؾَم  ازُزض وٌاض ّن لطاض ز عَض هَاظِٕ ت ضاؾ٘ن ناف  تىِزٍ 

 ؾطاه٘ىٖ هتماضى تاقس. پ٘ؿتَىّا ًؿثت تِ هحَض إ وِ ًمغِ تماعغ آىگًَِِ ت

ت٘ي  ضا. پؽ اظ آى تلافانلِ ٍلتاغ آظهَى وٌ٘سؾطاه٘ىٖ اػوال  پ٘ؿتَىٍؾ٘لِ ِ ت ضا 2زض خسٍل قسُ  تؼ٘٘يً٘طٍٕ 

ّا تاٗس تِ آى ،واض ضفتِ تاقسِ ؾ٘ن زض پاٗ٘ي تتىِ زٍ  وِس. زض نَضتٖوٌ٘تالاٖٗ ٍ پاٌٖٗ٘ اػوال ّإ ؾ٘نتىِ 

گًَِ ؾِ آظهَى تاٗس اًدام قَز. ّط  اػوال قًَس. min 2ٗىسٗگط هتهل قًَس. ً٘طٍ ٍ ٍلتاغ آظهَى تاٗس تطإ هست 

 اتهال وَتاُ تاٗس گعاضـ قَز.

 بِ ًقطِ تقاطع ضذًُیرٍي اعوال -6جذٍل 

 قطر ًاهی ّادي
mm 

 ًیرٍ
N خَد ٍتا  بیص از 

100/0 

125/0 

315/0 

500/0 

800/0 

250/1 

125/0 

315/0 

500/0 

800/0 

250/1 

600/1 

25/1 

20/2 

50/4 

00/9 

00/18 

00/36 

 : ضاخص حرارتی 35آزهَى  5

 ( تؼ٘٘ي قَز.1ّإ تسٍى پَقف)ٍ تط ضٍٕ آظهًَِ IEC 60127قاذم حطاضتٖ تاٗس هغاتك اؾتاًساضز 

 لاکی(گرد : کاّص جرم )قابل اجرا براي سین  63آزهَى  6

 کلیات 6-3

 زّس.آى ضا ًكاى هٖ 2ؾ٘ن تَزُ ٍ ه٘عاى پرت پَقفواّف خطم هطتَط تِ 

                                                 

1 - Unimpregnated specimens 
2 - Degree of curing 



5 

 

 آزهًَِ 6-6

 ٍاضزؾ٘ن نسهِ  پَقفوِ تِ هٌاؾة تسٍى آى إا ٍؾ٘لًِثاقس ضا ت g 5/0آى ووتط اظ  پَقفؾ٘ن وِ  تىِٗه 

 Cº (3±130) زهإتا اخثاضٕ َّا  هدْع تِ گطزـ آٍىٗه زضٍى  h 1ِ هست ضا ت ظهًَِس. ؾپؽ آوٌ٘قَز، تو٘ع 

 لطاض زّ٘س تاٗه زؾ٘ىاتَض  ٍىزض min 30ضا حسالل تِ هست آى  ُ،ذاضج وطز آٍىآظهًَِ ضا اظ پؽ ؾگطم وٌ٘س. 

 .(ٌاه٘ستM1 قسُ ضا همساض ٍظى) ٘سوٌٍظى  mg 1/0قَز. آًگاُ آظهًَِ ضا تا زلت  ذٌهضؾ٘سى تِ زهإ اتاق تا 

 رٍش آزهَى 6-1

تَتِ لطاض زازُ ٍ ؾاظٕ وٌ٘س. آظهًَِ ضا زضٍى ( آهاز3±150ُ) Cºزض زهإ  h 2ضا تِ هست  1ٗه تَتِ آظهاٗكگاّٖ

 Cº 3±تا زهاٖٗ وِ ت٘ف اظ هدْع تِ گطزـ اخثاضٕ َّا  آٍىزضٍى ٗه  h 2ؾپؽ تَتِ حإٍ آظهًَِ ضا تِ هست 

ذاضج وطزُ، آظهًَِ ضا  آٍىّا ضا اظ ؾپؽ آىذتلاف ًساضز، گطم وٌ٘س. اتؼ٘٘ي قسُ زض اؾتاًساضز هطتَعِ اظ زهإ 

زضٍى ٗه زؾ٘ىاتَض لطاض زّ٘س تا تا ضؾ٘سى تِ زهإ اتاق ذٌه قَز. آًگاُ آظهًَِ ضا تا  min 30حسالل تِ هست 

 .ٌاه٘س(تM2 قسُ ضا ٍظى وٌ٘س )همساض ٍظى mg 1/0زلت 

 ٍ ّازٕ قتِقَز، تطزا ٍاضزوِ تِ ّازٕ نسهِ تسٍى آىهٌاؾة ٍؾ٘لِ ٗه هازُ ق٘و٘اٖٗ ِ آظهًَِ ضا ت پَقف

     ؾپؽ آى ضا حسالل تِ هست ٘س وٌذكه  Cº (3±150) زض زهإmin (1±15 )تِ هست ضا  )لرت( تسٍى پَقف

min 30   زضٍى ٗه زؾ٘ىاتَض لطاض زّ٘س تا تا ضؾ٘سى تِ زهإ اتاق ذٌه قَز. ّازٕ تسٍى پَقف ضا تا زلت

mg 1/0 همساض ٍظى( قسُ ضا ٍظى وٌ٘س M3)تٌاه٘س. 

 س:وٌ٘هغاتك ضاتغِ ظٗط هحاؾثِ ضا  خطمواّف 

%100
31

21 





MM

MM
M 

 تاٗس گعاضـ قَز.همساض هدعا زٍ آظهَى تاٗس اًدام قَز. زٍ 

 

 

 

 

 

                                                 

1 - Crucible 
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 هتطاتؼاز تط حؿة ه٘لٖ

 
 راٌّوا:

 ٍضٍز ٍؾ٘لِ وٌتطل زها ؾَضاخ 8  آظهًَِ 1
 ٍضٍز تطهَوَپل ؾَضاخ 9  آظهًَِ 2
 ٍضٍز پ٘ؿتَى حاهل ً٘طٍ ؾَضاخ 10  پ٘ؿتَى 3
 اظإ تطلٖالوٌت گطم 11  پ٘ؿتَى ؾطاه٘ه 4
 وٌتطل زهاٍؾ٘لِ  12  ٍظًِ اػوال ً٘طٍ 5
 ّإ ؾ٘نقسُ تطإ اتهال آظهًَِّإ ػاٗكتطهٌ٘ال 13  تلَن فلعٕ ) هؽ ٗا تطًح( 6
 قسُنفحِ پاِٗ ػاٗك 14  ّاق٘اضّإ ٍضٍز آظهًَِ 7

آزهَى ًرم ضذى پَضص ل فطار براياٍسیلِ اعو -3ضكل  
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 پیَست الف

 )اطلاعاتی(

  دهاي بالا خرابی دربرٍز  :66 آزهَى

 لاکی(گرد )قابل اجرا براي سین 
 

 کلیات 3-الف

وكس ضز عَل هٖزض هؼطو زهإ تالا لطاض زاآظهًَِ ٍلتٖ وِ ػثاضت اظ هست ظهاًٖ اؾت  ،تطٍظ ذطاتٖ زض زهإ تالا

 ضخ زّس.تا تا اػوال ٍلتاغ آهَى تِ آى، ذطاتٖ زض آظهًَِ 

تٌف قطاٗظ اضافِ تاض تحت زض آى اهىاى ٍلَع وِ  ،اؾت Cº450زازى ػولىطز ؾ٘ن زض زهإ تا اظ اٗي آظهَى ًكاى ّسف -يادآٍري

هست ظهاى ظٗطا  ً٘ؿت،زّس لاتل اؾتفازُ . اٗي آظهَى زض قطاٗغٖ وِ تطٍظ ذطاتٖ زض چٌس ثاًِ٘ ٗا چٌس زل٘مِ ضخ هٖاضزٍلتاغ ٍخَز ز

 .تاقساؾاؾاً عَلاًٖ هٖٗي آظهَى ا

 تجْیسات 6-الف

 عات ظٗط تاٗس اؾتفازُ قَز:اظ تدْ٘

ضا تاه٘ي  Cº 450 واض حساوثط زهإ ، وِاخثاضٕ َّا ٗا فالس آى ؾ٘ؿتن گطزـهدْع تِ  آٍىٗه  -

 عطاحٖ .تٌظ٘ن قسُ اذتلاف ًساقتِ تاقسزهإ  تا همساض Cº 5±ت٘ف اظ زها قَز وٌس. تَنِ٘ هٖهٖ

 قسُ تِ زهإ تٌظ٘ن min 3آظهًَِ زض هست  ،٘نإ تاقس وِ اعوٌ٘اى حانل ًواٗتاٗس تِ گًَِ آٍى

عثك آظهَى هٌاؾة خْت اػوال ٍلتاغ  ّإتِ تطهٌ٘الهدْع  تاٗس آٍى .ذَاّس ضؾ٘س ±1%  تا ضٍازاضٕ

 تاقس. 1-خسٍل الف

هغاتك خسٍل هتٌاٍب تطإ تأه٘ي ٍلتاغ آظهَى  VA 100ظاّطٕ تَاى حسالل تطاًؿفَضهاتَض تا ٗه  -

وِ تِ ٗه ٍؾ٘لِ حفاظت زض تطاتط اضافِ خطٗاى تا خطٗاى  Hz 60ٗا  Hz 50تا فطواًؽ  1-الف

ٗه ذاظى تا  ،خلَگ٘طٕ اظ افعاٗف ًاگْاًٖ ٍلتاغتطإ . اؾت( هتهل قسُ 5±10) mAػولىطز 

ٍؾ٘لِ حفاظت . قَزٌال ثاًَِٗ تطاًؿفَضهاتَض هتهل تطه٘ اتِ نَضت هَاظٕ ت µF 2تا  µF 1ظطف٘ت 

 .وٌسؾٌح هطتَعِ ضا لغغ ذطاتٖ ضا ًكاى زازُ ٍ ظهاىتطٍظ تاٗس  ،زض تطاتط اضافِ خطٗاى
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 ٍلتاش آزهَى - 3-جذٍل الف

 افسايص قطر ًاضی از عايق
mm 

 ٍلتاش آزهَى

(AC) 
V خَد تا ٍ بیص از 

024/0 

035/0 

050/0 

070/0 

090/0 

035/0 

050/0 

070/0 

090/0 

130/0 

65 

85 

115 

165 

200 

 

 آزهًَِ 1-الف

٘س. تدطتِ ًكاى زازُ اؾت وِ ؾ٘ن وٌآهازُ  6892-5اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  4-4تٌس ظٗطتك اغهٗه آظهًَِ 

 تطإ اًدام آظهَى هٌاؾة اؾت. 2لان ضزُ تا ٍ  mm 1تا لغط ًاهٖ ّازٕ حسٍز 

 رٍش آزهَى 4-الف

گطم قسُ اؾت،  تا زهإ اًتراب قسُ تطإ آظهَىاظ لثل وِ  آٍىه ٗ ٍىٍ زض وطزُهتهل  ّاتِ تطهٌ٘ال ضاآظهًَِ 

 س.ٗؾٌح ضا تِ واض اًساظٍ ظهاى ُزوطاػوال ضا تلافانلِ ٍلتاغ آظهَى  ّ٘س.لطاض ز

 min 15ّإ تطٍظ ذطاتٖ تاٗس گعاضـ قَز. ظهاى تطٍظ ذطاتٖ ظٗط پٌح آظهًَِ تاٗس هَضز آظهَى لطاض گ٘طز. ظهاى

 ًازٗسُ گطفتِ قَز.
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