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 گیری و تلرانسهای اندازهمقاله آموزشی: سیستم

 مقدمه

گیری، ای برخوردار است. دقت در اندازهگیری دقیق و رعایت تلرانس در تولید محصولات صنعتی از اهمیت ویژهاندازهدر دنیای امروز، 

های ناشی از خطاهای تولیدی است. در این مقاله، به معرفی اصول اولیه، ابزارهای کننده کیفیت محصول و کاهش هزینهتضمین

 .پردازیمگیری میای اندازهگیری، کاربردها و نحوه کاهش خطاهاندازه

 

 تعاریف و اصطلاحات پایه -1

 تلرانس -1.1

 .ماندتلرانس محدوده مجازی انحراف از اندازه مطلوب است که محصول همچنان در محدوده قابل قبول باقی می

 انواع خطاها -2.1

 خطاهای تصادفی (Random Errors): بینی و محیطیناشی از عوامل غیرقابل پیش. 

 خطاهای سیستماتیک (Systematic Errors): ناشی از طراحی یا استفاده نادرست از ابزارها. 

 گیریواحدهای اندازه -3.1

 .گیری در صنعت هستندترین واحدهای اندازهمتر( و سیستم اینچ متداولواحدهای متریک )مانند میلی

 

 گیریتجهیزات اندازه -2

 (Vernier Caliper) کالیپر-1.2

 .گیری طول، قطر داخلی و خارجی اجسامی برای اندازهابزار

 :هاویژگی

  متر(میلی 0.02دقت بالا )تا. 

 گیری قطعات کوچکمناسب برای اندازه. 
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 ها و کاربردشانانواع کولیس

 گیری قطرهای داخلی و خارجی و عمقترین نوع، مناسب برای اندازهرایج :ایکولیس ورنیه. 

 تر و دقت بالاترصفحه نمایش دیجیتال برای خواندن آساندارای  :کولیس دیجیتال. 

 گیری ارتفاع قطعات و مشخصات خاصبرای اندازه :سنجکولیس ارتفاع. 

 

 

 

 

 (Micrometer) میکرومتر -2.2

 .گیری ضخامت و قطر با دقت بسیار بالاابزاری برای اندازه

 :هاویژگی

  مترمیلی 0.001دقت تا. 

 مانند هوافضا و پزشکی کاربرد در صنایع دقیق. 

 انواع میکرومترها و کاربردشان

 گیری قطر و ضخامت اجسام خارجیبرای اندازه :میکرومتر خارجی. 

 گیری قطر داخلی قطعات مانند سیلندرهابرای اندازه :میکرومتر داخلی. 

 هاگیری عمق شیارها و سوراخبرای اندازه :سنجمیکرومتر عمق. 

 ترنمایشگر دیجیتال برای قرائت دقیق دارای :میکرومتر دیجیتال. 
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 (Dial Indicator) گیریساعت اندازه-3.2

 .گیری انحرافات کوچک و میزان لنگی قطعاتابزاری برای اندازه

 :هاویژگی

 دقت بالا. 

 آلاتمناسب برای بررسی انحرافات در ماشین 

 

 های عملیکاربردها و مثال-3

 کنترل کیفیت محصولات-1.3

 .کننده تطابق محصولات با استانداردهای کیفی استگیری دقیق، تضمیناندازه

 مونتاژ قطعات -2.3

 .آلات و تجهیزات، رعایت تلرانس برای عملکرد صحیح بسیار ضروری استدر مونتاژ ماشین

 طراحی و مهندسی معکوس-3.3

 .داردها کاربرد گیری قطعات برای طراحی مجدد یا تولید مشابه آناندازه

 

 گیریکاهش خطاهای اندازه -4

 انتخاب ابزار مناسب -1.4

 :ابزار باید متناسب با اندازه و نوع قطعه انتخاب شود. برای مثال

 استفاده از میکرومتر برای قطعات کوچک. 

 استفاده از کالیپر برای قطعات متوسط. 
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 شرایط محیطی -2.4

 دما و رطوبت محیط باید کنترل شود. 

  میزهای ضدلرزشاستفاده از. 

 کالیبراسیون ابزارها -3.4

 .گیری باید به طور منظم کالیبره شوندابزارهای اندازه

 

 نکات آموزشی -5

 .پیش از استفاده از ابزار، دفترچه راهنمای آن را مطالعه کنید-1

 .از ابزارها در شرایط مناسب و بدون وارد کردن نیروی اضافی استفاده کنید-2

 .از استفاده تمیز کرده و در جای مناسب نگهداری کنیدابزارها را پس -3

 

 گیرینتیجه

شود. با انتخاب ها میها موجب افزایش کیفیت و کاهش هزینهگیری و تلرانس از اصول بنیادین تولید صنعتی است که رعایت آناندازه

 .و به استانداردهای کیفی بالاتری دست یافتگیری را به حداقل رساند توان خطاهای اندازهابزارهای مناسب و آموزش صحیح، می
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